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ПРЕДИСЛОВИЕ

1 Разработан и внесен АК «Узстройматериалы»

2 Утвержден и введен в действие приказом Узбекского агентства стандартизации,
метрологии и сертификации (агентство «Узстандарт») №_________
о т _______________2016 г.

3 Стандарт соответствует O z DSt 1.6:2003 «СС Уз. Нормативные документы. 
Общие требования к построению, изложению, оформлению, содержанию и 
обозначению».

4 Введен впервые

Информация о введении в действие (прекращении действия) настоящего 
стандарта и изменений к нему на территории Республики Узбекистан 
публикуются в указателе, издаваемом агентством «Узстандарт». В случае 
пересмотра или отмены настоящего стандарта соответствующая информация 
будет опубликована в указателе, издаваемом агентством «Узстандарт».

Исключительное право официального опубликования настоящего стандарта на 
территории Республики Узбекистан принадлежит агентству «Узстандарт».
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ГОСУДАРСТВЕННЫ Й СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ УЗБЕКИСТАН

ПЛИТЫ ИЗ СТЕБЛЕЙ ХЛОПЧАТНИКА
Технические условия

ГУЗА ПОЯДАН ПЛИТАЛАР
Т ехникавий шартлар

BOARDS FROM COTTON FOOTSTALKS
Specifications

Дата введения:

1 Область применения

Настоящий стандарт распространяется на плиты из стеблей хлопчатника (далее 
по тексту -  плиты), изготовленные методом горячего плоского прессования расти
тельных частиц, смешанных со связующим, используемые в промышленности и стро
ительстве.

Стандарт не распространяется на плиты специального назначения, а также на 
плиты с облицованной или окрашенной поверхностью.

Требования настоящего стандарта являются обязательными и пригодны для сер
тификации.

Пример записи продукции при заказе и/или в других документах:
«Плиты из стеблей хлопчатника -  O’z D St_______________ ».

2 Нормативные ссылки

В настоящем стандарте использованы ссылки на следующие нормативные доку
менты:

Обозначение НД Наименование НД
ГОСТ 12.1.004-91 Система стандартов безопасности труда. Пожарная безопасность. 

Общие требования
ГОСТ 12.1.005-88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно

гигиенические требования к воздуху рабочей зоны
ГОСТ 12.1.014-84 Система стандартов безопасности труда. Воздух рабочей зоны. 

Метод измерения концентраций вредных веществ индикаторными 
трубками

ГОСТ 12.3.042-88 Система стандартов безопасности труда. Деревообрабатывающее 
производство. Общие требования безопасности

ГОСТ 12.4.009-83 Система стандартов безопасности труда. Пожарная техника для 
защиты объектов. Основные виды. Размещение и обслуживание

ГОСТ 12.4.011-89 Система стандартов безопасности труда. Средства защиты рабо
тающих. Общие требования и классификация

Официальное издание
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ГОСТ 12.4.021-75 Система стандартов безопасности труда. Системы вентиляцион
ные. Общие требования

ГОСТ 17.2.3.02-78 Охрана природы. Атмосфера. Правила установления допустимых 
выбросов вредных веществ промышленными предприятиями

ГОСТ 17.4.3.05-86 Охрана природы. Почвы. Требования к сточным водам и их осад
кам для орошения и удобрения

ГОСТ 427-75 Линейки измерительные металлические. Т ехнические условия
ГОСТ 577-68 Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм. Технические 

условия
ГОСТ 3560-73 Лента стальная упаковочная. Технические условия
ГОСТ 4808-87 Сено. Технические условия
ГОСТ 7502-98 Рулетки измерительные металлические. Технические условия
ГОСТ 8026-92 Линейки поверочные. Технические условия
ГОСТ 10632-2007 Плиты древесно-стружечные. Т ехнические условия
ГОСТ 10633-78 Плиты древесностружечные. Общие правила подготовки и прове

дения физико-механических испытаний
ГОСТ 10634-88 Плиты древесностружечные. Методы определения физических 

свойств
ГОСТ 10635-88 Плиты древесностружечные. Методы определения предела проч

ности и модуля упругости при изгибе
ГОСТ 10636-90 Плиты древесностружечные. Метод определения предела прочно

сти при растяжении перпендикулярно пласта плиты
ГОСТ 10637-78 Плиты древесностружечные. Метод определения удельного со

противления выдергиванию гвоздей и шурупов
ГОСТ 10905-86 Плиты поверочные и разметочные. Технические условия
ГОСТ 14192-96 Маркировка грузов
ГОСТ 15612-2013 Изделия из древесины и древесных материалов. Методы опреде

ления параметров шероховатости поверхности
ГОСТ 15846-2002 Продукция, отправляемая в районы Крайнего Севера и прирав

ненные к ним местности. Упаковка, маркировка, 
транспортирование и хранение

ГОСТ 18321-73 Статистический контроль качества. Методы случайного отбора 
выборок штучной продукции

ГОСТ 21650-76 Средства скрепления тарно-штучных грузов в транспортных паке
тах. Общие требования

ГОСТ 23234-2009 Плиты древесностружечные. Метод определения удельного со
противления нормальному отрыву наружного слоя

ГОСТ 24053-80 Плиты древесностружечные. Детали мебельные. Метод определе
ния покоробленности

ГОСТ 24297-2013 Верификация закупленной продукции. Организация проведения и 
методы контроля

ГОСТ 24597-81 Пакеты тарно-штучных грузов. Основные параметры и размеры
ГОСТ 26663-85 Пакеты транспортные. Формирование с применением средств па

кетирования. Общие технические требования
ГОСТ 27678-88 Плиты древесностружечные и фанера. Перфораторный метод 

определения содержания формальдегида
ГОСТ 27680-88 Плиты древесностружечные и древесно-волокнистые. Методы 

контроля размеров и формы
СанПиН 0212-06 Сан. правила и нормы гиг.оценки степени загрязнения почвы раз

ных типов землепользования в специфических условиях Узбеки
стана
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СанПиН 0293-11 Г игиенические нормативы. Перечень ПДК загрязняющих веществ 
в атмосферном воздухе населенных мест на территории Республи
ки Узбекистан

СанПиН 0324-2016 Санитарно-гигиенические нормы микроклимата производствен
ных помещений

СанПиН 0325-2016 Санитарно-гигиенические нормы допустимых уровней шума на 
рабочих местах

СанПиН 0326-2016 Санитарно-гигиенические нормы допустимых уровней электро
статических полей на рабочих местах

КМК 2.04.05-97 Отопление вентиляция и кондиционирование

Примечание -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
стандартов (и классификаторов) на территории Узбекистана по соответствующему указателю стандартов (клас
сификаторов), составленному на 1 января текущего года. Если ссылочный документ заменен (изменен), то при 
пользовании настоящим стандартом следует руководствоваться замененным стандартом. Если ссылочный до
кумент отменен без замены, то положение, в котором дана ссылка на него, применяется в части, не затрагиваю
щей эту ссылку.

3 Размеры и классификация

3.1 Номинальные размеры плит и их отклонения должны соответствовать ука
занным в таблице 1.

Таблица 1
Параметр Значение, mm Предельное отклонение, mm

Т олщина От 3 и более с градацией 1

±0,3 *
(для шлифованных плит)

-0,3/+1,7 
(для нешлифованных плит)

Длина
1830, 2040, 2440, 2500, 2600, 2700, 2750, 
2840, 3220, 3500, 3600, 3660, 3690, 3750, 

4100, 5200, 5500, 5680
±5,0

Ширина 1220, 1250, 1500, 1750, 1800, 1830, 2135, 
2440, 2500 ±5,0

* Как в пределах одной плиты, так в партии плит.
Примечания
1. Допускается выпускать плиты размерами меньше номинальных на 200 mm с градацией 

25 mm в количестве не более 5 % партии.
2. По согласованию изготовителя с потребителем допускается выпускать плиты форматов, 

не установленных в настоящей таблице.

3.2 Классификация
3.2.1 Плиты подразделяют:
- по физико-механическим показателям -  на марки П-А и П-Б;
- по качеству поверхности -  на I и II сорта;
- по виду поверхности -  с обычной и мелкоструктурной (М) поверхностью;
- по степени обработки поверхности -  на шлифованные (Ш) и нешлифованные;
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- по гидрофобным свойствам -  с обычной и повышенной (В) водостойкостью;
- по содержанию формальдегида -  на классы эмиссии Е1, Е2.
3.2.2 Условное обозначение плит должно включать: обозначение марки, сорт, 

вид поверхности (для плит с мелкоструктурной поверхностью), степень обработки по
верхности (для шлифованных плит), гидрофобные свойства (для плит повышенной 
водостойкости), класс эмиссии формальдегида, номинальные длину, ширину и тол
щину в миллиметрах, обозначение настоящего стандарта.

Примеры условных обозначений:
Плита марки П-А, I сорта, с мелкоструктурной поверхностью, шлифованная, 

класса эмиссии Е1, размером 3500x1750x 15 mm:

П-А, I, М, Ш, Е1, 3500x1750x15, O ’z DSt____________

Плита марки П-Б, II сорта, с обычной поверхностью, нешлифованная, класса 
эмиссии Е2, размером 3500x1750x16 mm:

П-Б, II, Е2, 3500x1750x16, O ’z DSt____________

4 Технические требования

4.1 Плиты из стеблей хлопчатника должны соответствовать требованиям насто
ящего стандарта и изготавливаться по технологической документации предприятия- 
изготовителя, утвержденной в установленном порядке.

4.2 Основные параметры и характеристики
4.2.1 Отклонение от прямолинейности кромок не должно быть более 1,5 mm на

1 m длины кромки.
4.2.2 Отклонение от перпендикулярности кромок плит не должно быть более

2 mm на 1 m длины кромки.
Перпендикулярность кромок может определяться разностью длин диагоналей 

пласти, которая не должна быть более 0,2 % длины плиты.
4.2.3 Физико-механические показатели плит должны соответствовать нормам,

указанным в таблице 2. 
Таблица 2

Наименование показателя
Норма для плит марок

П-А П-Б
1 Влажность, %:
T *1 н 5
TА в 13
2 Предельное отклонение плотности в пределах плиты, не 
более ** ±10 %

3 Разбухание по толщине за 2 h (размер образцов 25x25 mm),
%, (Тв)*** 12 15

4 Предел прочности при изгибе, МРа, для толщины, mm (Тн): 
от 3 до 4 включ. 13,0 14,0

» 5 » 6 » 15,0 14,0
» 7 » 13 » 14,0 12,5
» 14»20» 13,0 11,5
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Продолжение таблицы 2
» 21»25 » 11,5 10,0
» 26 » 32 » 10,0 8,5
» 33 » 40 » 8,5 7,0
св. 40 7,0 5,5
5 Модуль упругости при изгибе, МРа, для толщины, mm 
(Тн)**:
от 3 до 4 включ. 1800 -

» 5 » 6 » 1950 -
» 7 » 13 » 1800 -
» 14 »20 » 1600 -
»21 »25 » 1500 -
»26 »32 » 1350 -
» 33 » 40 » 1200 -
св. 40 1050 -
6 Предел прочности при растяжении перпендикулярно к пла- 
сти плиты, МРа, для толщины, mm (Тн): 
от 3 до 4 включ.

0,45 0,31

» 5 » 6 » 0,45 0,31
» 7 » 13 » 0,40 0,28
» 14»20» 0,35 0,24
» 21» 25 » 0,30 0,20
» 26 » 32 » 0,25 0,17
» 33 » 40 » 0,20 0,14
св. 40 0,20 0,14
7 Удельное сопротивление нормальному отрыву наружного 
слоя, МРа, для толщины, mm (Тн)**: 
от 3 до 4 включ. 0,8 -

» 5 » 6 » 0,8 -
» 7 » 13 » 0,8 -
» 14»20» 0,8 -
» 21» 25 » 0,8 -
» 26 » 32 » 0,8 -
» 33 » 40 » 0,8 -
св. 40 0,8 -
8 Покоробленность, mm (Тв) 1,2 1,6
9 Шероховатость поверхности пласти Rm, mkm, не более: 
для шлифованных плит с обычной поверхностью 50 63
для шлифованных плит с мелкоструктурной поверхностью 32 40
для нешлифованных плит * * 320 500

* Тн и Тв -  соответственно нижний и верхний пределы показателей. 
** Определяется по согласованию изготовителя с потребителем. 
*** Для плит повышенной водостойкости.

4.2.4 Качество поверхности плит должно соответствовать требованиям 
ГОСТ 10632.
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4.3 Требования к сырью и материалам
4.3.1 Для производства плит применяются следующее сырье, прошедшее вход

ной контроль по ГОСТ 24297:
- стебли хлопчатника;
- связующие материалы (вещества) по действующим нормативным документам.

4.4 М аркировка
4.4.1 Каждая партия плит должна сопровождаться документом о качестве, со

держащим:
- наименование и/или товарный знак (при наличии) предприятия-изготовителя, 

адрес (юридический и фактический), телефон;
- условное обозначение плит;
- размеры и количество плит (в штуках, квадратных и кубических метрах);
- дату изготовления плит (месяц, год);
- обозначение настоящего стандарта;
- сведения о сертификации;
- штамп отдела технического контроля;
- для продукции, реализуемой в пределах Республики Узбекистан, надпись 

«O’zbekistonda ishlab chiqarilgan», для продукции, поставляемой на экспорт, «Made in 
Uzbekistan».

Допускается при поставке на экспорт наносить дополнительную маркировку.
4.4.2 Маркировку наносят на кромку плиты и/или на ярлык каждого пакета, 

и/или в товаросопроводительной документации в виде четкого штампа темным краси
телем, содержащую:

- наименование и/или товарный знак (при наличии) предприятия-изготовителя, 
адрес (юридический и фактический), телефон;

- условное обозначение плит;
- марку, сорт, вид поверхности и класс эмиссии;
- размеры и количество плит (в штуках, квадратных и кубических метрах);
- дату изготовления плит (месяц, год);
- номер партии;
- обозначение настоящего стандарта;
- сведения о сертификации;
- штамп отдела технического контроля;
- для продукции, реализуемой в пределах Республики Узбекистан, надпись 

«O’zbekistonda ishlab chiqarilgan», для продукции, поставляемой на экспорт, «Made in 
Uzbekistan».

4.4.3 Транспортная маркировка производится по ГОСТ 14192 с нанесением ма
нипуляционных знаков «Беречь от влаги», «Не бросать».

4.5 Упаковка
4.5.1 Плиты формируют в пакеты. В пакеты укладывают плиты одного размера, 

марки, сорта, вида поверхности по степени обработки.
4.5.2 Пакеты формируют на поддоне с применением верхней и нижней обложек. 

В качестве обложек используют низкосортные древесно-стружечные, 
древесноволокнистые плиты, фанеру либо иной материал, предохраняющий продук
цию от механических и атмосферных воздействий.

Размеры верхней и нижней плит-обложек должны быть не менее размеров упа
ковываемых плит.
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4.5.3 Высоту сформированного пакета устанавливают с учетом характеристик 
грузоподъемных механизмов, грузоподъемности транспортных средств, но не более 
1000 mm и массой не более 5000 kg.

4.5.4 Каждый пакет скрепляют поперечными обвязками из стальной упаковочной 
ленты шириной не менее 16 mm и толщиной не менее 0,5 mm по ГОСТ 3560. Количе
ство обвязок должно быть не менее двух (при высоте пакета до 500 mm) и до шести 
(при высоте пакета более 500 mm).

4.5.5 Транспортные пакеты -  по ГОСТ 26663, ГОСТ 24597 и другим норматив
ным документам.

Средства скрепления плит в пакетированном виде -  по ГОСТ 21650 и другим 
нормативным документам.

4.5.6 По согласованию с потребителем допускается другой вид упаковки.
4.5. 7 Плиты, предназначенные для использования в районах Крайнего Севера и 

приравненных к ним местностях, упаковывают по ГОСТ 15846.

5 Требования безопасности и охраны окружающей среды

5.1 В зависимости от содержания формальдегида плиты должны соответствовать 
требованиям ГОСТ 10632.

5.2 Производство плит должно отвечать требованиям безопасности по 
ГОСТ 12.1.004, ГОСТ 12.4.009, ГОСТ 12.1.014, ГОСТ 12.3.042.

5.3 Лица, связанные с изготовлением плит, должны быть обеспечены средствами 
индивидуальной защиты по ГОСТ 12.4.011.

5.4 На рабочих местах при производстве плит должны быть предусмотрены ме
роприятия по предупреждению пылеобразования, содержание вредных веществ в воз
духе рабочей зоны не должно превышать ПДК в соответствии с 
ГОСТ 12.1.005. Производственные помещения должны быть оборудованы системами 
приточно-вытяжной вентиляции в соответствии с ГОСТ 12.4.021 и КМК 2.04.05.

5.5 От используемого технологического оборудования в процессе работ, образу
ющиеся вредные факторы: шум, вибрация, должны соответствовать санитарно
гигиеническим нормам и правилам СанПиН 0325 и СанПиН 0326. Микроклимат про
изводственных помещений должен соответствовать СанПиН 0324.

5.6 Требования по охране окружающей среды осуществляются в соответствии с 
«Инструкцией по проведению инвентаризации источников загрязнения и 
нормированию выбросов загрязняющих веществ в атмосферу для предприятий 
Республики Узбекистан» (утверждено приказом Председателя Госкомприроды от 
15.12.2005 г. за № 105).

5.7 Класс опасности -  3 (умеренно-токсичный) в соответствии с СанПиН 0293.
5.8 Содержание пыли в атмосферном воздухе населенных пунктов Республики 

Узбекистан не должно превышать ПДК -  0,15 mg/m в соответствии с СанПиН 0293.
5.9 При производстве плит и в местах погрузки производить пылеподавление.
5.10 При применении, хранении и транспортировании плит должно быть исклю

чено попадание их в системы бытовой и ливневой канализации, а также в открытые 
водоемы.

5.11 При изготовлении и применении плит должны быть соблюдены природо
охранные мероприятия в соответствии с требованиями ГОСТ 17.2.3.02, СанПиН 0212, 
СанПиН 0293.

7



O’z DSt :2016

5.12 Требования к сточным водам по ГОСТ 17.4.3.05.

6 Правила приемки

6.1 Плиты принимают партиями. Партией считают количество плит одной марки, 
размера, сорта, степени обработки и вида поверхности, одинаковых гидрофобных 
свойств и класса эмиссии, изготовленных по одному технологическому режиму за 
ограниченный период времени (как правило, в течение одной смены) и оформленных 
одним документом о качестве.

6.2 Отбор плит для контроля качества, размеров и испытаний проводят методом 
случайного отбора «вслепую» по ГОСТ 18321. Отбор проб производится по 
ГОСТ 10632.

6.3 Для контроля качества плит требованиям настоящего стандарта предприятие- 
изготовитель проводит приемо-сдаточные, периодические, типовые и сертификацион
ные испытания.

6.4 Приемо-сдаточные испытания
6.4. 1 При приемо-сдаточных испытаниях каждой партии плит производится кон

троль размеров, прямолинейности, перпендикулярности, качества поверхности и ше
роховатости (при контроле по образцам шероховатости).

6.4.2 При получении неудовлетворительных результатов контроля хотя бы по 
одному из показателей, проводится повторный контроль на удвоенном количестве об
разцов, взятых от той же партии плит. Результаты повторного контроля являются обя
зательными и распространяются на всю партию. При получении неудовлетворитель
ных результатов повторного контроля партию плит бракуют.

6.5 Периодические испытания
6.5.1 Периодические испытания проводятся по всем показателям настоящего 

стандарта на партии плит, прошедших приемо-сдаточные испытания, не реже одного 
раза в год.

6.5.2 При получении неудовлетворительных результатов испытаний хотя бы по 
одному показателю, проводятся повторные испытания на удвоенном количестве об
разцов, взятых от той же партии плит. При получении неудовлетворительных резуль
татов повторных испытаний, плиты возвращаются в производство для устранения 
причин несоответствия. После устранения недостатков и дефектов плиты подвергают
ся периодическим испытаниям в полном объеме.

6.6 Типовые испытания
6.6.1 Типовые испытания плит проводятся при изменении конструкции и/или 

применяемых сырьевых материалов, на соответствие всем требованиям настоящего 
стандарта, по программе испытаний, утвержденной в установленном порядке.

6.6.2 По результатам типовых испытаний принимается решение о целесообраз
ности вносимых изменении и оформляется протокол испытаний.

6.7 Сертификационные испытания
Сертификационные испытания проводятся в аккредитованной лаборатории на 

соответствие требованиям настоящего стандарта и НД НСС РУз.
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7 Методы контроля

7.1 Общие правила проведения испытаний для определения физико
механических показателей и подготовка образцов -  по ГОСТ 10633.

7.2 Контроль длины, ширины, толщины -  по ГОСТ 27680.
Контроль перпендикулярности -  по ГОСТ 27680 или по разности длины диаго

налей по пласти, измеряемых металлической рулеткой с ценой деления 1 mm по 
ГОСТ 7502.

Контроль прямолинейности кромок -  по ГОСТ 27680 при помощи приспособле
ния или поверочной линейки по ГОСТ 8026 длиной 1000 mm не ниже второго класса 
точности и набора щупов № 4 по действующему нормативному документу.

7.3 Плотность, предельное отклонение плотности в пределах плиты, влажность и 
разбухание по толщине определяют по ГОСТ 10634.

7.4 Предел прочности и модуль упругости при изгибе определяют по 
ГОСТ 10635.

7.5 Предел прочности при растяжении перпендикулярно к пласти плиты опреде
ляю по ГОСТ 10636.

7.6 Удельное сопротивление при нормальном отрыве наружного слоя -  по 
ГОСТ 23234.

7.7 Удельное сопротивление выдергиванию шурупов определяют по 
ГОСТ 10637.

7.8 Покоробленность -  по ГОСТ 24053.
7.9 Шероховатость поверхности определяют по ГОСТ 15612 на профилографе 

радиусом щупа 1,5 mm или с использованием образцов шероховатости.
7.10 Вид поверхности определяют по образцам.
7.11 Содержание формальдегида определяют по ГОСТ 27678. При разногласиях 

в оценке качества продукции испытания проводят фотоколориметрическим способом 
по ГОСТ 27678.

7.12 Качество поверхности плит оценивают визуально.
7.13 Определение видов пятен и волнистости на поверхности плиты проводят 

сравнением с образцами, утвержденными в установленном порядке.
Площадь поверхности плиты, покрытую пятнами, определяют как сумму площа

дей отдельных пятен на обеих сторонах плиты.
Для определения площади пятна с точностью до 1 cm2 используют сетку с квад

ратными ячейками со стороной 10 mm, нанесенную на прозрачном листовом материа
ле. Точность нанесения линий сетки - ± 0,5 mm. При подсчете числа ячеек, перекрыва
емых пятном, ячейки с перекрытием больше половины их площади считают за целые, 
а с перекрытием меньше половины не учитывают.

7.14 Глубину углубления и высоту выступов определяют при помощи индикато
ра часового типа марки ИЧ-10 по ГОСТ 577, закрепленного в металлической 
П-образной скобе с цилиндрическими опорными поверхностями радиусом (5 ± 1) mm 
и пролетом между опорами 60-80 mm.

Установку шкалы индикатора в нулевое положение проводят при установлении 
скобы на поверочную линейку по ГОСТ 8026 или поверочную плиту по ГОСТ 10905.

Ход штока индикатора в обе стороны от опорной плоскости должен быть не ме
нее 2 mm.
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7.15 Линейные размеры включений коры, крупной стружки, пятен, выкрашива
ние угла, скол кромки и длину царапин определяют при помощи металлической ли
нейки по ГОСТ 427.

8 Транспортирование и хранение

8.1 Плиты транспортируют всеми видами транспорта в соответствии с правилами 
перевозки грузов, действующими на данном виде транспорта с обязательным предо
хранением их от атмосферных осадков и механических повреждений.

8.2 Плиты хранят в чистых закрытых помещениях в горизонтальном положении 
в штабелях высотой до 4,5 m, состоящих из стоп или пакетов, разделенных 
брусками-прокладками толщиной и шириной не менее 80 mm и длиной не менее ши
рины плиты, или на поддонах.

Допускается разность толщин прокладок, используемых для одной стопы или 
пакета, не более 5 mm.

Бруски-прокладки укладывают поперек плит с интервалами не более 600 mm в 
одних вертикальных плоскостях.

Расстояние от крайних брусков-прокладок до торцов плиты не должно превы
шать 250 mm.

9 Г арантии изготовителя

9.1 Предприятие-изготовитель гарантирует соответствие плит требованиям 
настоящего стандарта при соблюдении условий хранения и транспортирования в те
чение 12 месяцев с момента изготовления.
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